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GALERIA DE IMAGENES

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

El detector de defectos por ultrasonidos UD2303 es una versién compacta de un detector de defectos industrial con un
conjunto de funciones y modos disefiados para simplificar al maximo el proceso rutinario de control de calidad de los
productos. La carcasa de aleacién de aluminio resistente a los golpes con una bateria de gran tamafio proporcionard una
larga vida util del dispositivo y la capacidad de ser utilizado en condiciones adversas.

Descripcién del detector ultrasénico de defectos NOVOTEST UD2303:

Propdsito del detector ultrasénico de defectos NOVOTEST UD2303

El dispositivo estd disefiado para controlar la calidad de los productos hechos de diversos materiales, incluyendo: metal,
plastico, vidrio, materiales compuestos y etc. Funcién del dispositivo son proporciona la comprobacién de la continuidad de
los materiales y la identificacién de lugares de inconsistencia, la bUsqueda de la corrosién oculta, grietas y otros defectos
internos por encima de los materiales enumerados.

Abrazar aln més funcionalidad Detector de defectos por ultrasonidos proporciona la mediciéon de espesor de diversos
productos, estructuras y son capaces de realizar la inspeccién de las costuras soldadas, lo que seria Util tanto en las etapas
intermedias de la produccién y la inspeccién de entrada de productos semiacabados. Teniendo en cuenta el pequefio
tamanfo y el conjunto de caracteristicas de NOVOTEST UD2303, es superior a sus homdlogos méas grandes.

Capacidades del detector de defectos

Teniendo en cuenta los requisitos de los clientes al trabajar con detectores de defectos de diversas marcas y funcionalidad,
serd util conseguir en nuevas funciones y métodos de control en el dispositivo UD2303.

Nuevo modo de inspeccién de uniones soldadas de productos segun la norma de la American Welding Society (The
American Welding Society Structural Welding Code section D1.1). Control semiautomatico y calculo de valores del
dispositivo, acompafiamiento sonoro cuando se superan los niveles de rechazo.

Deseos de maxima estabilidad de la seflal mediante algoritmo de promediado rapido.

Alta precisiéon de medicién gracias al aumento de la frecuencia de muestreo de la sefial hasta 200 MHz

Sistema de medicién en mm y sistema imperial - pulgadas

Larga duracion de la bateria del dispositivo - hasta 10 horas (hasta 20 horas por pedido especial)

Varios modos de funcionamiento:

Modo ASD - es sefial indica que proporcionada por el dispositivo mientras se trabaja con objetos extendidos, grandes o
ciertas areas de control, cuando es inconveniente seguir las lecturas en el dispositivo. Estad disponible la configuraciéon
flexible de los pardmetros de alarma.

Modo 1)
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diferentes profundidades.

Modo DAC - realizacién de la curva amplitud-distancia para llevar a cabo el control y rechazo de productos para una
determinada area equivalente del reflector (defecto).

Modo DGS - control de amplia gama de espesores y defectos después de la puesta a punto para un reflector, construccion
de la curva calculada amplitud-distancia-defecto en modo automatico.

Modo AWS - control del estado de las soldaduras con posterior clasificacién segin la norma de la comunidad americana de
soldadura en modo automatico. Ese modo seria Gtil en el trabajo y la posterior conclusién para las empresas que son
miembros de AWS D1.1

Adaptacion del dispositivo

El detector de defectos por ultrasonidos UD2303 tiene la funcién de rotacién de la pantalla. En otras palabras, no es
necesario mantener el dispositivo en una posicién, ya que pulsando el botén se cambia la posicién de la pantalla con
respecto al dispositivo, horizontal o verticalmente. Ademas, gracias a esta funcién, el dispositivo es apto para zurdos y
diestros.
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INFORMACION ADICIONAL



