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GASES PROTECTORES

SKU: N / A | Categorías: Fabricación Aditiva, Nabertherm, Sistemas de inyección de gas, Sistemas de
inyección de gas |

COTECNO

https://www.cotecno.cl/nuestros-productos/marcas/nabertherm/fabricacion-aditiva/
https://www.cotecno.cl/nuestros-productos/marcas/nabertherm/
https://www.cotecno.cl/nuestros-productos/marcas/nabertherm/tecnologia-para-procesos-termicos/tecnologia-para-procesos-termicos-ii/sistemas-de-inyeccion-de-gas-tecnologia-para-procesos-termicos-ii/
https://www.cotecno.cl/nuestros-productos/marcas/nabertherm/fabricacion-aditiva/sistemas-de-inyeccion-de-gas/
https://www.cotecno.cl/nuestros-productos/marcas/nabertherm/fabricacion-aditiva/sistemas-de-inyeccion-de-gas/
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VARIACIONES

Imagen SKU Descripción 2021 Capacidad / Volumen (L)

631000309 Any 2021 Capacidad / Volumen (L)

631000310 Any 2021 Capacidad / Volumen (L)

631000311 Any 2021 Capacidad / Volumen (L)
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DESCRIPCIÓN DEL PRODUCTO

Detalles

Válvula reductora de presión con medidor del volumen de pasoGases protectores

 

 

 

 

Los gases protectores se usan para suprimir el oxígeno en las cajas de recocido para la inyección de gas anteriormente
descritas. En este caso, deberá procurarse usar gases protectores que se comporten de forma neutra con la pieza que debe
someterse a tratamiento térmico. Los gases protectores deberán ser inertes, es decir, no deberán provocar ninguna
composición química con la pieza o con el horno ni originar reacciones. En muchos casos, el nitrógeno (que es más ligero
que el aire) se usa como gas protector, si bien la experiencia ha demostrado que el nitrógeno no siempre produce
resultados suficientemente buenos. Además, debe seleccionarse un tiempo de prellenado más largo. Para obtener mejores
resultados se recomienda usar una mezcla de nitrógeno y una pequeña adición de hidrógeno. El hidrógeno actúa como
componente reductor y reacciona con el oxígeno. Esta mezcla de gas puede adquirirse en cualquier comercio con el nombre
de formigas. Se ha demostrado que la adición del 5 % de hidrógeno al nitrógeno proporciona buenos resultados. Según la
hoja de datos de seguridad UE, esta mezcla no es crítica, aunque deberán tenerse en cuenta las disposiciones de cada país.
Este gas puede adquirirse mezclado en fábrica y no es necesario tomar precauciones contra el peligro de explosión. Si la
pieza tiene cierta afinidad con el hidrógeno, el argón como gas protector puede aportar buenos resultados. El argón es un
gas que es más pesado que el aire. De ahí que sea relativamente fácil llenar los depósitos de gas protector. El formigas con
hidrógeno agregado (según las directivas nacionales hasta una relación de 98/2) es más ligero, aunque presenta la ventaja
de que el hidrógeno se quema a altas temperaturas y por tanto se liga al oxígeno. Incluso en estado frío, el hidrógeno
emergente transporta el oxígeno fácilmente desde el depósito. Para mezclas de gas con hidrógeno u otros gases
inflamables siempre se deberán observar las disposiciones de seguridad vigentes. Si la mezcla está declarada como
inflamable, el horno, siempre que se trate de un modelo hermético, se puede equipar con la correspondiente tecnología de
seguridad. Al trabajar con gases protectores deberá procurarse siempre una buena ventilación del espacio. Por este motivo,
deberán respetarse las disposiciones de seguridad específicas de cada país.

Dispositivo para la absorción de gas manual para botellas

Válvula reductora de presión con medidor del volumen de paso incorporado y manómetro acoplado para indicar la
presión de la botella. El caudalímetro incorporado con partícula en suspensión permite una buena legibilidad de la
cantidad tomada
Conexión: racor roscado para botella
Salida: racor de empalme (diámetro interior 9 mm)
Presión de entrada 200 bar, presión de salida 4 bar
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Incluidos 4 m de tubo flexible de conexión al horno

Modelos

Núm. art.* Tipo de gas Volumen de paso
l/min

631000309 Ar 0 - 30

631000310 N2 0 - 30

631000311 Formigas no inflamable 0 - 30
Roscas de conexión alternativas bajo demanda

Control de Proceso y Documentación

Fabricación Aditiva

Catálogo Fabricación aditiva

Tecnología para Procesos Térmicos I

Catálogo Tecnología para Procesos Termicos I

Tecnología para Procesos Térmicos II

Catálogo Tecnología para Procesos Térmicos II

Documentación

Sinóptico de productos

Control de proceso y documentación

Homogeneidad de la temperatura y precisión del sistema

AMS 2750 E, NADCAP, CQI-9

Funciones de los controladores

Asignación de los controladores estándar a las familias de hornosCOTECNO

https://image.cotecno.cl/2020/07/Catálogo-Fabricación-aditiva.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/06/Tecnología-para-Procesos-Termicos-1.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/06/Tecnología-para-Procesos-II.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/06/Sinóptico-de-productos.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/06/Control-de-proceso-y-documentación.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/06/Homogeneidad-de-la-temperatura-y-precisión-del-sistema.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/07/AMS-2750-E-NADCAP-CQI-9.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/06/Funciones-de-los-controladores.pdf
https://image.cotecno.cl/2020/06/Asignación-de-los-controladores-estándar-a-las-familias-de-hornos.pdf
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INFORMACIÓN ADICIONAL

2021 Capacidad / Volumen (L) 0 – 30 L/Min

COTECNO

https://www.cotecno.cl/2021-capacidad-volumen-l/0-30-l-min/

