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VARIACIONES

Imagen

SKU

631006104

N 41/H*

Descripcion Temperatura Maxima (2C)

Any Temperatura Maxima (°C)

Any Temperatura Maxima (°C)
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2021 Capacidad / Volumen
(L)

Any 2021 Capacidad / Volumen

(L)

Any 2021 Capacidad / Volumen
(L)




DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Detalles

Sistema de templado de gas protector con horno N 41/H

Este sistema semiautomatico compacto resulta muy adecuado para templar en una atmésfera gaseosa protectora y, a
continuacién, enfriar la pieza en aceite o agua.

De este modo, también pueden recocerse y enfriarse piezas grandes en gas protector. Consta de un horno de cdmara N
41/H con apertura de la puerta neumatica y placas de carga asi como del bafio de aceite sobre rodillos con dispositivo de
descenso neumatico integrado, una rejilla con campana de gas, un dispositivo de sujecién para la campana de gas asi como
de una aspiracién periférica con trampa de llama. La pieza se coloca en la rejilla y se cubre con la campana de gas. Después
de prelavar con gas protector, la campana de gas se empuja con la rejilla hacia el interior del horno. Una vez completado el
tratamiento térmico, la carga se extrae del horno hacia la unidad de descenso. La campana permanece por encima del bafo
de enfriamiento mientras la rejilla se baja neumaticamente. Para obtener los mejores resultados de temple, la unidad de
descenso neumatico se mueve hacia arriba y hacia abajo en el bafio de enfriamiento de aceite. Una vez completada, la
carga se traslada a la posicidon de descarga. Este rentable sistema puede usarse para procesos de templado, que de lo
contrario sélo podrian realizarse en complejas instalaciones de hornos.
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e Apertura de la puerta neumatica mediante interruptor de pedal
e Placa de carga

e Bafio de aceite sobre rodillos

e Dispositivo de bajar neumatico

e Calentamiento del bafo de aceite

¢ Indicacién de la temperatura del aceite

e Rejilla de carga y campana de gas

e Dispositivo de sujecién para la campana de gas

e Dispositivo para la inyeccién de gas manual

e Gancho de traccién

e Equipamiento de seguridad formado por la aspiracién periférica con trampa de llama y separador de vapor de aceite.

Equipamiento opcional

e Campanas de salida
e Bafo de agua

Modelos
., Dimensiones internas Dimensiones externas en ) L,
Modelo Tmax Volumen Potencia Conexion Peso
en mm mm
calérica en
de horno °C anch. prof. alt. en | Anch. Prof. Alt. W eléctrica*en kg
W
N 41/H° 1280 350 500 250 40 1040 1250 1340 15,0 trifdsica 260
‘Descripcién del horno véase pagina 36*Para la conexién eléctrica véase pagina 73/89
’Potencia dependiendo del disefio del horno. Seguin la carga, puede aumentar
Sistema Tamano Tamano i
, . eso ) . Tasa de Potencia »
Num. art. de campana en bano ., Potencia max. Tasa de L. Conexion
i max. llenado caldrica
templado mm aceite
de gas en . bano de L
Anch. Prof. Alt. . carga enfriamiento/h prellenado proceso ) eléctrica*
protector litros aceite/kW
- SHS 41 260 360 180400 25 kg 20 kg 20-25 10-15 6,0 trifasica
631006104 Campana de gas (recambio)

*Para la conexién eléctrica véase pagina 73/89

Control de Proceso y Documentacion
Fabricacion Aditiva

Fabricacion Aditiva

Tecnologia para Procesos Térmicos |

Catélogo Tecnologia para Procesos Termicos |

Tecnologia para Procesos Térmicos Il

Catalogo Tecnologia para Procesos Térmicos Il
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Documentacion

Sindptico de productos

Control de proceso y documentacién

Homogeneidad de la temperatura y precisién del sistema

AMS 2750 E, NADCAP, CQI-9

Funciones de los controladores

Asignacién de los controladores estandar a las familias de hornos
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INFORMACION ADICIONAL

Temperatura Maxima (2C) 1280

2021 Capacidad / Volumen (L) 400


https://www.cotecno.cl/temperatura-maxima-oc/1280/
https://www.cotecno.cl/2021-capacidad-volumen-l/400/

